SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WIA ZACA



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikagfihnicznej (SST)aswymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zezanych z wykonywaniem warstwy awhcej 0/20 gr. 6 cm z betonu
asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stamlmkument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t dla awaryjnych remamtéanalizacji deszczowej w Bydgoszczy.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia rob6t aganych z
wykonywaniem warstwy wiizacej 0/20 gr. 6 cm z betonu asfaltowego wg PN-S-862200 [10].

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipeipiacza mineralnego o oklenym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedaiiloscia asfaltu,
wytworzona na gaico, w okrglony sposob, spetnigta okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfabdoutazona i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyrktéra poprawia adhegjasfaltu do
materiatdw mineralnych oraz zgkisza odporng btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywani
woda; maze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiae pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6.Asfalt uptynniony — nie dotyczy.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w tpos zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.8.Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci sa zgodne z receptiaboratoryjm.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkci co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zbfionych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia prapyztu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robét.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiwae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudole.

1.4.11.Pozostale okgenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudev SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-EN 12591:2002(V) [6],
podany w tablicy 2.



2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowdé wypeltniacz, spetniaty wymagania okridone w PN-S-96504:1961 [9] dla
wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwyzagej z betonu asfaltowego

Wymagania
Lp. Rodzaj materiatu wobec
materiatow w
zaleznosci od
kategorii ruchu
nr normy KR 3
1 | Kruszywo tamane granulowane wg PNiB-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego k.1, 0% gat.1, 2
2 [Grys i zwir kruszony =z naturalnip
rozdrobnionego surowca skalnego wél. I, 1Y gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]
3 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy
4 | Asfalt drogowy
wg PN-EN 12591:2002(V) [6] 35/50
1) tylko pod wzgkdem scieralngci w bebnie kulowym, pozostale
cechy jak dla kl. I; gat. 1

2.5. Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywa podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivasic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamainkruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
nie dotyczy

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okéone w WT.EmA-
99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asvfedigo powinien
wykaz& sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- wytwoérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
— ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
— skrapiarek,
- walcow lekkich,srednich i cezkich ,
- walcow stalowych gtadkich ,
- walcéw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych adzen czyszczacych,
— samochod6éw samowytadowczych z przykryciem lub ¢esdmv.



4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt
Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych modbywa sic w:

— cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2.Polimeroasfalt
nie dotyczy
4.2.3.Wypelniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzenienkdva

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrort@sentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego naile przewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem
w czasie transportu i podczas oczekiwania na roniekl

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimpew przekracz&2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@wan

Zaleca s stosowanie samochodéw termoséw z podwadjn§eranami skrzyni wyposanej w
system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafla
laboratoryjnych poszczegélnych skiadnikdw i prolkaterialtdbw pobrane w obecditd Inzyniera do
wykonania bad@kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

— doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— okredleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeftic sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.2.Warstwa wazaca i wyréwnawcza z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maimgch do warstwy waizacej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego oraz orientacggeartdci asfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralngohwarstwy wizacej i wyrownawczej z
betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkac¢h 1



Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert ustalony na podstawie badarobek wykonanych
wg metody Marshalla; prébki powinny spel@iiaymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wkaca i wyrdwnawcza z betonu asfaltowego powinna saelwymagania
podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy wiazacej i wyrdwnawczej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawéaitasfaltu

Rzedne krzywych granicznych
uziarnienia MM w zalencsci
od kategorii ruchu KR 3
Wymiar oczek sit
#, mm
od 0
do 20
Przechodzi przez:
31,5
25,0 100
20,0 87+100
16,0 77+100
12,8 66+90
9,6 56+81
8,0 50+75
6,3 45+-67
4,0 36+55
2,0 25+41
zawartge
ziarn > 2,0 mm (59+75)
0,85 16+30
0,42 9+22
0,30 7+19
0,18 5+15
0,15 5+14
0,075 4+7
Orientacyjna
zawartd¢ asfaltu w 4,0:5,5
MMA, % m/m

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnejwhrstwy wizacej z betonu asfaltowego
przedstawiono na rysunku 1 .
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankiaralnej BA od 0 do 20 mm do warstwyakacej

nawierzchni drogi o obakeniu ruchem KR3

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch i warstwy wizacej z betonu

asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy
wiazacej dla kategorii ruchu KR 3

Lp. Wiasciwosci
Modut sztywnéci petzania’, MPa >16,0
2 | Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w
temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 udertte >11,0
ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., 9 <750
6 | Gruba¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm od 7,0 do 10,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) 0d 4,5do 9,0

projektowania skladu MMA

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instryéc zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fa3

2) specjalne warunki, obgienie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowarigpm,

Ly

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulagiym

zapewniajcej prawidiowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenierymieszanie oraz zachowanie

temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineoafsfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz

zgodne z recept Dopuszcza si dozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego
gestaici w zaleznosci od temperatury. Dozowanie sktadnikow powinn@ bterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikéw mpgiynost: jedna dziatka elementarna wagi, wllie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.



Jeveli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien onélgozowany do asfaltu w
sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb gedni, z ukladem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyosi
- dla 35/50 od 145C do 165C,

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerpthalodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna
by¢ wyzsza o wécej niz 3¢° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerakfatowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powmwgaost:

-z 35/50 od 140C do 176 C,

5.4. Przygotowanie podida

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinng byyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podita powinna by sucha i czysta.
Nieréwndci poditaza pod warstwy asfaltowe nie powinnycbhyieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwéa podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podize pod warstw
WigzacCa i wzmacniajca
2 | Drogi klasy Z 12

W przypadku, gdy nieréwioi podiaza a1 wicksze od podanych w tablicy 7, pogdonaley
wyrowna poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozieeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego lg@@dnaley skropt emulsy
asfaltowy w ilosci ustalonej w SST. Zalecane §t asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w
tablicy 8.

Powierzchnie czolowe kraydmikow, wlazéw, wpustow itp. uslzer powinny by pokryte
materialem uszczelnigym zaakceptowanym przezzimiera.

Tablica 8. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

Podtaze do wykonania warstwy z mieszanki betonu | 1los¢ asfaltu po odparowaniu wody g
Lp. asfaltowego emulsji [kg/n?’
Podiae pod warstw asfaltov
1 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni | od 0,2 do 0,5

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Kazda utozona warstwe nalery skropt emulsy asfaltowa przed utgeniem nasipnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego pozenia mgdzywarstwowego, w ikci ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltopefiano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emuls
Lp. Pokczenie nowych warstw lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m

1 | Podbudowa asfaltowa 0d03do05

Skropienie powinno hiywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianynod@arowanie
wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co magin
- 0,5 h przy iléci od 0,2 do 0,5 kg/fremuls;ji.

Wymaganie nie dotyczy skropienia ragggaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do roboét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby uktadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza od +8 C dla wykonywanej warstwy grubc > 8 cm i + 18 C dla wykonywanej warstwy



grubgci < 8 cm. Nie dopuszczaesiukltadania mieszanki mineralno-asfaltowej na moknyaatazu,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatret 16 m/s).

5.7. Zarob prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwygest
zobowhzany do przeprowadzenia w obeétidnzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarioi asfaltu w mieszance okta sk wykonupc ekstraka;.

Tolerancje zawartmi skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skiadu
zaprojektowanego podano w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawaftm sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm skiadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prdbktod, ekstrakciji, % m/m

Mieszanki mineralno-

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowe do nawierzchn

drég o kategorii ruchu
KR 3

1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +4,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0,85

0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +20
3 | Ziarna przechodge przez sito o oczka¢h0,075mm +15
4 | Asfalt +0,3

5.8. Odcinek probny

Konieczn@¢ wykonania odcinka probnego oklidnzynier.
Wykonawca mge przysipi¢c do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawan
odcinka prébnego przeziyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnatbybudowywana uktadaskwyposaona w uktad z
automatycznym sterowaniem grébd warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacj
projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna bigsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkcie 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyiwaig bezzwiocznie zgodnie ze schematem gtzej
walca ustalonym na odcinku probnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndshie mniej nk:

- dla asfaltu 35/50 13aC,

Zagzszczanie naleg rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia
utozonej warstwy powinien kiyzgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 6.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi
drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o
15 cm. Zhcza powinny by calkowicie zwizane, a przylegafe warstwy powinny by w jednym
poziomie.

Ztacze robocze powinno Byréwno obcgte i powierzchnia obgtej krawedzi powinna by
oklejona samoprzylepntasma asfaltowo-kauczukogv Spos6b wykonywania &tz roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przezayniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.



6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszamiieralno-asfaltowej i przedstativyniki tych
bada Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarbw w czasie wytwarzania mieszanki minesaln
asfaltowej podano w tablicy 11.
6.3.2.Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej gml@a wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967 [8]. Wyniki powinny iyzgodne z receptiaboratoryja z tolerancj okreilona w tablicy 10.
Dopuszcza giwykonanie bad@ainnymi réwnowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wtaciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica 11. Cgstotliwo$¢ oraz zakres badai pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno

asfaltowej
Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba badana dziennej dziatce
roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikbéw mieszanki mineralno- dozér ciat
asfaltowej gty
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j zdkepojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 | Wikasciwosci prébek mieszanki mineralno- ‘eden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni J
Ip.1iIp.8 — badania maghy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wiéciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralsfaéowej

Pomiar temperatury skfadnikbw mieszanki minerastaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zaowanego na otaczarce. Temperatura powinia by
zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratejy SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovpejlega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiaru+ 2° C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
SST.

6.3.8.Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej
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Sprawdzenie wygbu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocereealnej jej wyghdu w
czasie produkciji, zatadunku, roztadunku i wbudowgiaa

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okresla¢c na prébkach zagzczonych
metodi Marshalla. Wyniki powinny b§zgodne z receptaboratoryjn.
6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkgiwosci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Cgzstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégdl km
2 | Réwnd¢ podtuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgdato 10 m
3 | Rbwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzieficio 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km
5 | Rzgdne wysokéciowe warstwy pomiar rzdnych niwelacji podiznej i poprzecznej oraz
6 | Uksztaltowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
7 | Grubg¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m
8 | Zlacza podhine i poprzeczne cala diugozlacza
9 | KrawedZ, obramowanie warstwy cala diugo
10 | Wyghd warstwy ocena ggta
11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z k@ego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego powibgé zgodna z dokumentagj
projektows.

6.4.3.ROWNGs¢ warstwy

Nierownaci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mieraog BN-68/8931-04
[11] nie powinny by wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierovégowarstw asfaltowych, mm

L Drogi i place Warstwa
P- grp wiazaca
1 | Drogiklasy Z 9

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodwnkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektovs, z tolerancgj = 0,5 %.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rz¢dne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentagcprojektowe, z tolerangj +
1lcm.

6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentapjojektovs, z toleranci
5cm.
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6.4.7.Grubg¢ warstwy
Gruba¢ warstwy powinna b§zgodna z grukiwia projektows, z tolerancj + 10 %.
6.4.8.Ztacza podhane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofado osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éigednolita tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tusacych sg i spekanych.

6.4.10.Zagszczenie warstwy i wolna przesthize warstwie

Zagzszczenie i wolna przestizev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w
SST i recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwakisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektows i SST, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg fkilPN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy piatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 iwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— o0znakowanie rob6t, zgodnie z zatwierdzonym preekbrganizacji ruchu,
— dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfansport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredei urzadzen obcych i krawznikéw,
— skropienie midzywarstwowe,
- roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclzmigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN-13143:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych.
Zwir i mieszanka
. PN-EN-13143:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywadae do nawierzchni drogowych
. PN-EN-13143:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek
. PN-EN-13143:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego
. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRekowanie, znakowanie i transport
. PN-EN 13108-1/2006  Mieszanki mineralno-asfaltowe

U WN
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